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VerschlussvorrichtTinq fiir ein Behaltnls blvls laminierteni 

Papier oder Karton 



Die vorliegende Erfindxing betrifft eine uber einer 
durchstossbaren Stelle eines geschlossenen Behaitnisses aus 
laminiertem Papier oder Karton mit mindestens einer Schicht 
aus Kunststofffolie anbringbare Verschlussvorrichtung aus 
15 Kunststoff mit den Merkmalen des Oberbegrif f es des 
Patentanspruches 1 . 



Solche Verschlussvorrichtungen bestehen aus einem spund- 
fdrmigen Unterteil mit zylindrischem Ausgussstutzen, der mit 

20 dem Behaitnis verbunden oder verbindbar ist, und einer 
Schraubkappe, die auf den Unterteil auf schraubbar ist, sowie 
einem zylindrischen Durchstosser, der in axialer Richtung 
beidseitig of fen ist und im Unterteil schraubenartig ver- 
schiebbar gelagert ist, wobei in der Schraubkappe Mittel 

25 vorhanden sind, die bei der erstmaligen Abschraubbewegung der 
Schraubkappe den Durchstosser nach unten bewegen, wobei der 
zylindrische Durchstosser einen Ring mit Aussengewinde und 
mindestens ein zum Behaltnis gerichtetes Schneidelement auf- 
weist . 
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Solche Verschlussvorrichtiingen werden auf die Beh^ltnisse aus 
laminiertem Papier oder' Karton aufgeschweisst oder aufge- 
klebt. Die hierbei interessierenden BeMltnisse aus 
laminiertem Papier haben eine kubische Grundform tind dienen 
vor allem der Verpackung liquider Produkte, insbesondere 
Produkte der Lebensmittelindustrie. Von aussen nach innen 
weisen^ entsprechend solche laminierten Papiere oder Kartons 
die folgende Schichtreihenfolge auf: 



1 . Polyathylenf ilm 

2 . Karton 

3 . Polyathylenschicht 

4 . Aluminiumschicht 
L5 5 . Polyathylenschicht 



In diesem mehrlagigen Material, das CUDlicherweise laminiertes 
Papier genannt wird, ist bei jenen Behaitnissen, die mit 
einer Verschlussvorrichtung der hier interessierenden Art 
versehen sind, im laminierten Papier eine Soll6f fnungsstelle 
angebracht. Bei der Sollof fnungsstelle handelt es sich urn 
eine vorgestanzte Oeffnung, bei der normalerweise die oberen 
drei Schichten durchtrennt sind, wahrend die unteren zwei 
Schichten aus Aluminium und PolySthylen vollstandig intakt 
sind. 

Die Verschlussvorrichtung aus Kunststoff durchtrennt bei der 
Abschraubbewegung der Schraubkappe mittels ihrem zylin- 
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drischen Durchstosser das laminierte Papier exakt im Bereich 
der Vorstanzung. 



Die exakte Ausrichtung des zylindrischen Ausgussstutzens iiber 
der Vorstanziing, so dass der Durchstosser exakt in der 
linienformigen Vorstanzung zu laufen kommt, ist meist 
illusorisch. Tatsachlich geniigt es, wenn der zylindrische 
Durchstosser bei seiner drehenden Abwartsbewegung mit seinem 
Schneideletnent diese Vorstanzung kreuzt, worauf Oblicherweise 
das Schneideletnent in der Vorstanzung verbleibt . im Normal - 
fall durchstdsst dabei die Spitze des Schneidelementes die 
Polyathylenschicht und schneidet diese danach problemlos 
durch. Bei einem gewissen Prozentsatz jedoch gelingt dies 
erstaunlicherweise nicht. Dies hat sicherlich mit der 
zahigkeit, Elastizitat und Dehnf ahigkeit der Polyathylenfolie 
zu tun, doch dies allein wurde dieses Phanomen nicht 
erkiaren. Entsprechend ist man auf theoretische Ueberlegungen 
angewiesen, ura dieses Problem zu erklaren. 

Die Anmelderin nimmt an, dass dieses Problem darauf zurtick- 
zufuhren ist, dass einerseits die Vorstanzungen oftmals 
ungenugend sind und folglich lediglich die aussere Poly- 
athylenschicht durchtrennt wird, wahrend die relativ dicke 
Kartonschicht nur ungenGgend getrennt wird und vermutlich die 
mittlere Polyathylenschicht, falls eine solche vorhanden ist, 
unbeschadigt bleibt. Dies hat zur Folge, dass das Schneid- 
element mit seiner Spitze zuerst in die faserige Karton- oder 
Papierschicht eindringt und dabei diese Fasern sich sowohl an 
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der Spitze als auch an der Schneide zum Teil ansanmieln und 
damit deren Perforier- und Schneidwirkxang erheblich ver- 
mindern. Dies fCihrt dazu, dass die unteren Poly- 
athylenschichten mehr und mehr gedehnt und gestreckt warden 
und praktisch Ober die durch die Fasem gesch^itzte Schneide 
hinweggleiten. Dies fuhrt dazu, dass inwier wieder das 
laminierte Papier unvollsttndig oder in einigen Fallen sogar 
praktisch gar nicht durchtrennt wird, wodurch der Konsument 
das Behaitnis gar nicht entleeren kann oder bei der 
Entleerung der Ausgussstrahl vermindert und abgelenkt 
austritt und entsprechend der Inhalt teilweise verschiittet 
wird. 

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
Verschlussvorrichtung der eingangs genannten Art derart zu 
verbessem, dass das erwahnte Problem weitgehend nicht mehr 
auf tritt . 

Diese Aufgabe lost eine Verschlussvorrichtiing mit den 
Merkmalen des Patentanspruches 1. 

Hierbei macht die Erfindung von der Erkenntnis Gebrauch, dass 
eine gedehnte und gestreckte Kunststof f folie unter Spannung 
sich wesentlich leichter perforieren ISsst als eine schlaffe 
Folie. In den Fallen, in denen die Verschlussvorrichtung 
nicht durch das mindestens eine Schneidelement direkt von 
Anfang an durchstossen und geschnitten wird, wird die nicht 
durchtrennt e Folie gedehnt und gereckt und koramt im 
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gespannten Zustand auf den der Schneide nachfolgend und 
tiefer liegenden, mindestens einen Perforierzahn zum 
Aufliegen und wird nun mit ausserst grosser Sicherheit 
durchstossen. Dabei reisst die Polie und der Schneidvorgang 
setzt sich wie erwCinscht fort. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsformen des Erfindungs- 
gegenstandes gehen aus den abhangigen Anspriichen hervor und 
deren Bedeutung und Wirkungsweise ist in der nachfolgenden 
Beschreibung unter Hinweis auf die anliegenden Zeichnungen 
erlSutert . 

Es zeigt: 

Figur 1 eine erste AusfOhrungsf orm einer Verschlussvor- 

richtung in einem vertikalen diametralen Schnitt, 
wobei die Verschlussvorrichtung im montierten 
Zustand vor der Erstverwendung ge zeigt ist, 
wahrend 

Figur 2 ebenfalls einen vertikalen Querschnitt der 
Verschlussvorrichtung im Zustand der Verwendung 
bei abgeschraiibter Schraubkappe zeigt. 

Figur 3 zeigt eine zweite Aus fCihrungs form einer Ver- 

. schlussvorrichtving im nicht montierten Zustand in 
einer Seitenansicht . 
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Figur 4 zeigt eine Abwicklung eines Durchstossers in 

einer ersten bevorzugten Ausfuhrungsform xind 

Figur 5 eine eben solche Abwicklung einer zweiten vor- 
teilhaften Ausgestaltungsform. 

Wahrend die Figuren 1 bis 3 lediglich der Verdeutlichung und 
der Erklarung zweier Ausfuhrungsf ormen einer Verschluss- 
vorrichtung dienen, an denen die erf indungsgemasse Weiter- 
entwicklung anwendbar ist, ist die eigentliche Erfindung 
bevorzugter Weise in den Figuren 4 und 5 verdeutlicht . 

In den Figuren 1 und 3 sind die hier interessierenden 
Verschlussvorrichtungen beide Male vollstandig dargestellt , 
wobei in der Figur 1 die Verschlussvorrichtung im montierten 
Zustand vor der Erstbenutzung gezeigt ist, wahrend in Figur 3 
lediglich die drei Hauptelemente vor ihrer Montage in 
explosionsartiger Darstellung gezeigt sind. In der Figur 2 
hingegen ist die Verschlussvorrichtung entsprechend der Figur 
1 im Gebrauchs zustand gezeigt, nachdem die Schraubkappe 
vollstandig abgeschraiabt ist, wobei sich der Durchstosser 
entsprechend in einer untersten Lage befindet. 

Die erf indungsgemasse Verschlussvorrichtung umfasst die drei 
Hauptteile, nSmlich ein spundartiger Unterteil 2, in dem ein 
Durchstosser 3 schratobenartig abwarts bewegbar ist, und eine 
Schraubkappe 4, welche sowohl die Funktion hat, den spund- 
artigen Unterteil 2 zu verschliessen als auch wahrend des 
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Abschraubvorganges bei der Erstoffnung den Durchstosser 3 in 
Drehbewegixng zu setzen xxnd dabei zu bewirken, dass sich der 
Durchstosser nach unten bewegt. 

Das eigentliche Behaltnis ist lediglich teilweise angedeutet 
und mit dem Buchstaben B bezeichnet. Das Behaltnis besteht, 
wie bereits erwahnt, aus einem so genannten laminierten 
Papier tind besitzt eine Vorstanzting V. Die Vorstanzimg V 
sollte optimaler Weise so gelegt sein, dass sie exakt 
konzentrisch in die Offnung des spundartigen Unterteiles zu 
liegen kommt . Gleichzeitig sollte die Vorstanzung wiederum in 
optimaler Weise so tief angebracht sein, dass lediglich die 
innersten beiden Lagen aus Aluminiumfolie und PolySthylenf ilm 
unverletzt bestehen bleiben. Auf diesem Behaltnis B aus mehr- 
lagigem laminierten Papier ist die Verschlussvorrichtung 
aufgeschweisst oder aufgeklebt. Hierzu weist der spundartige 
Unterteil 2 einen Flansch 21 auf, der am unteren Rand eines 
zylindrischen Stutzens 20 angeformt ist, Dieser Ausguss- 
stutzen 20 hat ein Innengewinde 22 sowie ein Aussengewinde 23 
und mehrere unterhalb dem Aussengewinde 23 angeformte 
R^ickhaltenocken 24. In dem erwahnten Innengewinde 22 ISuft 
der Durchstosser. 3, der aus eiriem zylindrischen Ring 31 mit 
Aussengewinde 32 besteht, und welches ein Schneidelement 33 
und einen Abweiser 34 aufweist. Dieser Durchstosser 3 wird, 
wie erwahnt, mittels der Schraubkappe 4 betatigt. Hierzu 
weist die Schraubkappe 4 unterhalb ihrer Deckflache 40 einen 
Mitnehmer 44 auf, der f ormschliissig an der Innenwand des 
Durchstossers 3 eingreift. Befindet sich der Durchstosser 3 
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nach der Erstoffnung in seiner Tiefstlage, wie in Pigur 2 
dargestellt, so befindet sich der Mitnehmer automatisch nicht 
mehr im Eingriff und kommt auch bei einem spateren Ver- 
schliessen der Verschlussvorrichtung nicht mehr mit dem 
Durchstosser 3 im Eingriff. Die Schraubkappe 4 weist des 
Weiteren noch ein Garantieband 45 auf, welches fiber 
Sollbruchstellenbriicken 46 mit der Mantelwand 41 der Schraub- 
kappe 4 verbvmden ist. Vor der Erstoffnung greifen die 
erw^hnten Riickhaltenocken 24 zwischen den Sollbruchstellen- 
bracken 46 hindurch ein und stellen damit sicher, dass die 
schraubkappe 4 nicht abgeschraubt werden kann, ohne das 
Garantieband 4 abzutrennen. 



Der Durchstosser 3 besteht, wie bereits erwShnt, aus einem 
zylindrischen Ring 31, an dessen unteren Verlangerung ein 
Oder mehrere Schneidelemente 33 angeformt sind. ZusStzlich 
ist an diesem Ring 31 gegebenenfalls ein Abweiser 34 
vorhanden. In diesem Aspekt unterscheiden sich die beiden 
Verschlussvorrichtungen l gemass den Figuren 1 und 3 . liber- 
einstimmend besitzt jedoch jedes Schneidelement 33 eine 
vordere Spitze 36 und eine Schneidkante 37, die direkt 
anschliessend an der vorderen Spitze 36 gerade oder geneigt 
zur Unterkante des zylindrischen Rings hin verlauft. 

In der Figur 4 ist eine Abwicklung eines Durchstossers 3, wie 
er bei der Verschlussvorrichtung i gemass der Figur 3 
verwendet wird, in seiner erf indungsgemassen Aus fuhrungs form 
vergrossert dargestellt. Das Schneidelement 33 ist am Ring 
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31, der hier in seiner abgewickelten Form ersichtlich ist, an 
seiner unteren Kante angeformt. Der zylindrische Ring 31 
besitzt ein Aussengewinde 32. Das Schneidelement 33 hat hier 
im Wesentlichen die Form eines Sagezahnes. Die ziir Definition 
verwendeten Richtxingen sind einerseits die mit dem Pfeil S 
angedeutete Schneidrichtung, andererseits die Eindring- 
richtung, welche mit dem Pfeil E gezeigt ist. Das Schneid- 
element 33 besitzt eine bezuglich der Schneidrichtung vordere 
Spitze 36, die gleichzeitig in der Eindringrichtung E ebenso 
zuvorderst liegt. Diese vordere Richttong ist in Bezug auf den 
Ring 31 gleichzeitig der tief stliegende Pxmkt, also jener 
Pimkt, der beim Aufschneiden des Behaltnisses B zuerst auf 
die laminierte Folie zum Aufliegen kommt. Dieser vorderen 
Spitze 36 folgt eine Schneidekante 37. Diese Schneidekante 37 
veriauft in der Ausfuhrungsform gemass der Figur 4 von der 
vorderen Spitze 36 exakt senkrecht zum zylindrischen Ring 31, 
auf dessen untere Kante hingerichtet . In der Schneidrichtung 
S der vorderen Spitze 36 nachfolgend ist eine zur unteren 
Kante des Ringes 31 hin geneigte, absteigende Flanke 35 
vorhanden. An dieser absteigenden Flanke 35 ist erfin- 
dungsgemass ein Perforierzahn 38 angeformt. Geht man davon 
aus, dass aus den eingangs erwahnten Grunden die Poly- 
athylenfilmschicht durch die vordere Spitze 36 nicht 
durchstossen worden ist, und folglich auch nicht durch die 
Schneidekante 37 aufgeschnitten wird, so dehnt sich das 
laminierte Papier, so weit es nicht durchtrennt ist mit einer 
Oder mehrerer seiner Lagen aus Kunststoff folie und spannt 
sich uber das Schneidelement 33 hinweg, wobei die Folie 
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einerseits fiber dera Schneidelement 33 anliegt aind andrerseits 
zum noch nicht durchtrennten Bereich des Behaltnisses B 
gezogen wird. Dabei kommt es in seinem gespannten Zustand 
friiher oder spater auf die Spitze des Perforierzahnes 38 zu 
liegen. Die mm unter Spanntmg gedehnte und gestreckte Folie 
wird durch das Vorhandensein dieser Spannimg und Dehnung nun 
wesentlich leichter . durchstossen, ahnlich wie dies bei einera 
aufgeblasenen Ballon der Fall ist. Wichtig ist es, dass der 
Perforierzahn 38 bezfiglich der Eindringtief e weniger weit von 
der Tonteren Kante des Ringes 31 entfernt ist als die vordere 
Spitze 36. Bezuglich der Eindringtief e ist der Perforierzahn 
38 sicherlich in der vorderen Halfte der maximalen 
Eindringtief e angeordnet. Dies ist zwar nicht zwingend, doch 
nitnmt die Zuverlassigkeit ab, je naher der Perforierzahn dem 
Ring 31 zu liegen kommt. 

In der Ausfiihrimgsform gemSss der Figur 5 sind am Durch- 
stosser 3 mit seinem zylindrischen Ring 31 hier zwei 
Schneidelement e 33 angeformt. In Schneidrichtung S laufen 
diese beiden Sclineidelemente—33 -einem Abweiser 34 vor. Die 
Ausfuhrung gemSss der Figur 4 zeigt zwar keinen konkre- 
tisierten Abweiser 34, es kann durchaus die absteigende 
Flanke 35 durch entsprechend geeignete gestalterische Mass- 
nahmen ebenfalls die Funktion eines Abweisers besitzen. So 
kann das untere Ende des Abweisers 34 eine verstarkte 
Mantelwand besitzen. Die konkrete Ausgestaltiing eines 
Abweisers, wie dies die Figur 5 darstellt, stellt jedoch 
sicherlich eine zuverlassiger arbeitende Variante dar. In der 
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Schneidrichtxmg folgt den beiden Schneidelementen 33 der 
Perforierzahn 38. Dieser konnte selbstverstandlich auch an 
der absteigenden Flanke 35 des in Schneidrichtung hinteren 
Schneidelementes 33 angeformt sein. Dabei miisste dieser 
Perforierzahn allerdings weiter von der iinteren Kante des 
Ringes 31 in Eindringrichtung vorstehen als der in 
Eindringrichtung E hochste Punkt des nachf olgenden Abweisers 
34. Im hier dargestellten Beispiel ist jedoch der Perforier- 
zahn auf dem Abweiser 34 angeformt und bildet hier den in 
Eindringrichtung E hochsten Punkt. Dabei ist auch hier wie- 
derum der Perforierzahn 38 auf einer Erhebung 39 des 
Abweisers 34 angeformt. 

Die beiden hier dargestellten Ausfuhrungsf ormen zeigen somit, 
dass der zylindrische Durchstosser sowohl mit einem als auch 
mit mehreren Schneidelementen ausgeriistet sein kann. Selbst- 
verstandlich ware es auch denkbar, mehr als einen Perforier- 
zahn vorzusehen, etwa deren zwei. Bei einer Ausfiihrung gemass 
der Figur 4 wiirde man beide Perf orierzahne 38 im Bereich der 
absteigenden Flanke 35 anordnen, jedoch auf zwei xinter- 
schiedlichen Hohen. Eventuell konnte es auch sinnvoll sein, 
zwei solcher Perf orierzahne relativ nahe beieinander anzu- 
f ormen. 

Bei den Ausfuhrungsf ormen gemass der Figur 5 konnten, wie 
zuvor beschrieben, wiederum mehrere Perf orierzahne 38 vorge- 
sehen sein, wobei die Perforierzahne beispielsweise sowohl an 
der absteigenden Flanke 35 als auch am Abweiser 34 vorgesehen 
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werden koimen. 1st der Durchstosser tnit raehr als einem 
Schneidelement 33 versehen, so hat es sich erwiesen, dass 
sinnvoller Weise die so genannten Spitzen 36 der Schneid- 
elemente 33 in mindestens annahernd gleicher Distanz von der 
n^chstliegenden, hier unteren, Kante des Ringes 31 entfernt 
angeordnet sein sollen. Diese definieren ein Niveau N, 
welches strichpxmktiert eingezeichnet ist, tind der Perforier- 
zahn 38 Oder die Perforierz^hne 38 sollten sich zwischen 
diesem Niveau und der Unterkante des Ringes 31 befinden. 
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Paten tansprxiche 



Eine uber einer durchstossbaren Stelle eines 
geschlossenen Behaltnisses (B) aus laminiertem Papier 
Oder Karton mit tnindestens einer Schicht aus 
Kunststof f folie anbringbare Verschlussvorrichtimg (1) aus 
Kunststoff, bestehend aus einem spundf ormigen Unterteil 

(2) mit zylindrischem Ausgussstutzen (20) , der mit dem 
BehSltnis verbunden oder verbindbar ist, und einer 
Schraubkappe (4) , die auf den Unterteil (2) auf schraiabbar 
ist, sowie einem zylindrischen Durchstosser (3) , der in 
axialer Richtung beidseitig offen ist und im Unterteil 
schraubenartig verschiebbar gelagert ist, wobei in der 
Schraubkappe (4) Mittel (44) vorhanden sind, die bei der 
erstmaligen Abschraubbewegung der Schraubkappe den 
Durchstosser (3) schraubenformig nach unten bewegen, 
wobei der zylindrische Durchstosser (3) einen Ring (31) 
mit Aussengewinde (32) und mindestens ein zum BehSltnis 
gerichtetes Schneidelement (33) aufweist, dadurch 
gekennzeichnet , dass in Schneidrichtung (S) einem 
Schneidbereich des Schneidelements (33) nachfolgend und 
bezuglich der Eindringrichtung (E) der vorderen Spitze 

(36) des Schneidelementes (33) nachfolgend mindestens ein 
Perforierzahn (38) angeordnet ist, welcher im Falle, dass 
die mindestens eine Kunststof ffolienschicht nicht 
durchschnitten wird, die gedehnte und gestreckte Kunst- 
stof ffolienschicht durchsticht. 
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2. Verschlussvorrichtimg nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der zylindrische Durchstosser (3) nur ein 
Schneidelement (33) aufweist und der mindestens einen 
Perforierzahn(38) an der der vordersten Spitze (36) 
nachlauf enden • zum Ring hin absteigenden Planke (35) 
angeordnet ist. 



3. Verschlussvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der mindestens eine Perforierzahn (38) auf 
einer Erhebung (39) an der absteigenden Flanke (35) 
angeordnet ist. 



4. Verschlussvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der zylindrische Durchstosser (3) mehrere 
15 Schneidelemente (33) aufweist, wobei mindestens ein 

Schneidelement an der der vordersten Spitze (36) 
nachlauf enden zum Ring absteigenden Planke (35) 
mindestens einen Perforierzahn (38) aufweist. 

20 5. Verschlussvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens zwei Schneidelemente mit ihren 
jeweils vordersten Spitze (36) jeweils in einer min- 
destens annahernd gleichen Distanz (N) von der 
nachstliegenden Kante des Ringes (31) entfernt angeordnet 

25 sind. 



6. Verschlussvorrichtung nach Anspruch l, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der zylindrische Durchstosser (3) dem 
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mindestens einen Schneidelement (33) in Schneidrichtxing 
nachfolgend einen Abweiser (34) aufweist. 

Verschlussvorrichtxmg nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Abweiser (34) mit einem Schneidelement 
(33) kombiniert ist und als Ausgestaltxmg der 
absteigenden Flanke (35) geformt ist. 

Verschlussvorrichtxing nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der mindestens eine Perforierzahn (38) am 
Abweiser (34) angeordnet ist. 

Verschlussvorrichtiing nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass den mindestens zwei Schneidelement en (33) 
in Scheidrichtung nachfolgend ein gesonderter am Ring 
angeformter Abweiser (34) vorhanden ist, der an seinem 
von der nSchstliegenden Kante des Ringes (31) ent- 
femtesten Punkt einen Perforierzahn (38) aufweist. 

Verschlussvorrichtxmg nach einem der Anspruche 6-9, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Hohe des Abweisers (34) 
in Eindringrichtung (E) geringer als die Hohe aller 
Schneidelemente (33) ist. 
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Liste der BezugszeOilen 



1 


Verschlus svorr i chtxing 


2 


Unterteil 


5 3 


Durchstosser 


4 


Schraubkappe 


20 


Ausgussstutzen 




zylindrisch 


21 


Flansch 


10 22 


Innengewi nde 


23 


Aus s engewinde 


24 


ROckhaltenocken 


31 


Ring zylindrisch 


32 


Aussengewinde 


15 33 


Schneidelemente 


34 


Abweiser 


35 


absteigende Planke 


36 


vordere Spitze 


37 


Schneidekante 


20 38 


Perf or i er zahn 


39 


Erhebung 


40 


Deckf lache 


41 


Mantel wand 


42 


Innengewinde 


25 43 


konzentrische Ringwand 


44 


Mitnehmer 


45 


Garantieband 


46 


Sollbruchstellenbrucken 



B Behaltnis 

30 E Eindringvorrichtvmg 

S Schneidrichtung 

V Vorstanzung 
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